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Poussbir dejection pour coupeuse-decortiqueuse de dechets de carton. 

iPoussoir. elastique d'ejection pour coupeuse- 
Drtiqueuse de* dechets faisant parte d'une machine de 
faconnage de flans en carton onduie. 

Ce poussoir se compose d'une mince plaque (1) en \ 
Polypropylene semi-rigid e, qui est pnedecoupee aux di- 
mensions exactes du dechet, et qui est montee sur des 
ressorts helicoTdaux (2), eux-m ernes supporter par des ti- 
ges coaxiates (9) plan tees dans la forme de decoupe utili- 
ses. 
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PODSSOIR D ' EJECTION POUR COUPEUSE-DECORTIQUEUSE 
DE DECHETS DE CARTON 
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La presente invention se rapporte a un poussoir elastique 
d'ejection apte a equiper une coupeuse-decortiqueuse de dechets de 
carton, cette coupeuse-decortiqueuse faisant partie d'une machine 
de trai tement et de faconnage de flans en carton.^ . 

Les decort^5ueuses__ojuUe^^ 
^er^rf^e^T^T^dT'l^gormage de flans en carton ondule sont 

integrees ou font suite a la machine de decoupe. 

Lors de la decoupe proprement dite, les dechets de carton 
qui sont engendres par cette decoupe restent en general accroches 
au flan en carton, et le role de la decortiqueuse est de proceder 
a rejection positive de ces dechets afin de pouvoir les evacuer. 

II existe selon le cas, soit des machines qui realisent la 
decoupe puis le decorticage en un seul et meme mouvement, 
appelees ••coupeuses-decortiqueuses", soit des machines comportant 
deux ensembles nettement distincts pour assurer successivement ces 
deux fonctions. 

Ces coupeuses-decortiqueuses . utilisent generalement , pour 
forcer le dechet hors du flan en carton immediatement apres la 
decoupe, un poussoir elastique d'ejection qui est communement 
constitue par une tres epaisse plaque de mousse dure et elastique 
collee sur la "forme" de..decoupe utilisee. Cette- plaque de mousse 
est pre-decoupee selon le contour particulier du' dechet qu'elle 
doit ejecter. Elle est collee sur la "forme" de decoupe et remplit 
l'espace interne delimite par la lame ou filet de decoupe du 
dechet . 

Au repos, la plaque de mousse depasse du niveau du bord 
libre et coupant de ce filet de decoupe.' Lorsque le cylindre de 
contre-pression a revetement elastomere vient presser fortement le 
flan en carton centre cette forme de decoupe, le morceau de carton 
qui va constituer le dechet se trouve pratiquement ecrase entre ce 
cylindre de contre-pression a revetement elastique et la face 
exterieure libre, ou face d'appui. de cette plaque de mousse. Ce 
dechet est alors decoupe par la lame de decoupe. Lorsque 1' action 
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conjuguee du cylindre de contre-pression et de la forme de 
d6coupe est finalement totaleraent relachee, la plaque de mousse se 
detend avec force et vient alors ejecter positivement le dechet de 
son flan en carton, ce dernier 6tant lui-meme retenu sur la forme 
de decoupe par des ventouses aspirantes prevues a cet effet. 

Ce genre de poussoir elastique d'ejection a epaisse plaque 
de mousse presente les inconvenients suivants: 

. En raison de la forte contre-pression exercSe sur le dechet par 
cette plaque de mousse homogene et dure, le carton se trouve 
tellement comprirae, lors de la decoupe, entre cette plaque de 
mousse et le cylindre de contre-pression, qu'il en resulte 
frequemment une mauvaise decoupe du dechet. 
. II est tres difficile de fagonner cette plaque de mousse de sorte 
qu'elle epouse parfaitement le contour de la decoupe. Si; les 
deux contours ne sont pas rigoureusement identiques, la decoupe 
n ! est pas toujours parfaite. 
. La face exterieure libre du carton, c ! est-a-dire la face 
d^ppui, n'est pas d'une enorme rigidite puis qu'elle est, par 
construction, elastique. Le carton vient par suite souvent 
basculer plus ou moins sur cette face externe de mousse 
lorsqu'il entre en pression. II en resulte non seulement une 
mauvaise decoupe du dechet, mais encore un risque non 
negligeable de coincement de ce dernier, qui n f est alors pas 
evacue ••comme il devrait I'etre, cette evacuation devant alors 
etre effectuee manuellement en fin de chaine. 

L 1 invention vise a remedier a ces inconvenients. Elle se 
rapporte a cet effet a un poussoir 61astique dejection des dechets 
de carton, apte a equiper une coupeuse-decortiqueuse comprise 
dans une machine de traitement et de fagonnage de flans en carton , 
ce poussoir Elastique d f ejection se composant d f une mince et 
solide plaque de matiere plastique semi-rigide, preferentiellement 
en Polypropylene d' environ un millimetre d'^paisseur, dont le 
contour est pr6-decoupe de fa?on a epouser exactement celui du 
dechet a ejecter, et qui est fixee sur la ou les extremites libres 
d'un ou plusieurs ressorts helicoidaux de support elastique de 
cette plaque, d'axes respectifs orthogonaux a cette meme plaque, 
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chacun de ces ressorts 6tant lui-meme monte sur une tige coaxiale 
de support du ressort par son autre extremite, cette tige coaxiale 
arrivant alors en deca de ladite extremite libre du ressort pour 
ne pas gener le debasement elastique de cette derniere et de 
5 ladite plaque qu'elle supporte, et etant prevue pour etre elle- 
meme plantee dans la forme de decoupe qui recoit ce poussoir 
d ' ejection . 

De toute fagon, 1' invention sera bien comprise, et ses 
avantages et autres caracteristiques ressortiront, lors de la 

T6 description suivante d'un exemple non-liwi latif de realisation, on 

reference au dessin schematique annexe dans lequel: 

Figure 1 est une vue perspective eclatee partielle de ce 
poussoir elastique d' ejection pour coupeuse-decortiqueuse de 
dechets de carton. 

15 . Figure 2 montre, en coupe' transversale partielle , la maniere 
dont ce meme poussoir d'ejection est monte sur la forme de 
decoupe d'une coupeuse-decortiqueuse de flans en carton ondule. 
un flan entrant en phase de decoupe sur cette figure. 
Figure 3 est une vue similaire a Figure 2 et montrant la phase 

2 0 de decoupe du dechet. 

Figure 4 est une vue similaire a Figures 2 et 3. mais montrant 
la phase d'ejection du dechet qui fait suite a la phase de 
decoupe selon Figure 3. 

En se referent aux figures 1 et 2, ce poussoir elastique 

2 5 d'ejection pour coupeuse-decortiqueuse de dechets de flans en 

carton est prevu pour remplacer avantageusement les plaques de 
mousse precitees utilisees jusqu' alors, et il se compose: 

D'une plaque d'appui 1 mince et resistante en matiere plastique 
semi-rigide, et plus precisement dans cet exemple preferentiel 

3 0 en Polypropylene d' environ un millimetre d'epaisseur. cette 

plaque d'appui 1 ayant ete prealablement . et sans difficulte 
compte-tenu de la matiere utilisee pour cette plaque, decoupee 
au contour exact du dechet a ejecter. 
. De six ressorts 2 de support elastique de cette plaque 1. II 
3 5 s'agit de ressorts metalliques helicoidaux, ou "ressorts 

boudins", dont les axes respectifs 3 sont perpendiculaires a la 
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plaque 1 qu ! ils supportent, et dont une extremite 4 est libre de 
s'ebattre elastiquement selon cet axe 3 et est collee & *chaud, 
ou a froid, par interposition d'une pastille de colle 5 idtposee 
sur la face "inferieure" 6 de la plaque 1 dans ce but, 6, c'est 
a dire sur la face qui est opposee a la face "superieure" 7 
qui forme la face exterieure libre d'appui de la plaque 1 contre 
le flan de carton 8. Ces ressorts 2 sont repartis sur la face 
inferieure 6 de la plaque 1 de maniere homogene et determinee, 
en fonction du contour particulier de cette plaque et done du 
dSchet, de maniere a assurer un assise reguliere de cette plaque 
1 sur cet ensemble de ressorts. 
. De six tiges metalliques coaxiales respectives 9 de support et 
de maintien des six ressorts 2, qui comportent chacune un 
filetage 10 sur lequel la base du ressort 2 correspondant est 
fixee a demeure par vissage. 
La base de chaque tige de support 9 est constitute par une 
portion cylindrique 11 qui est enfichee a force dans un pertpage 
correspondant 12 de la forme de decoupe 13, celle-ci etant 
classiquement realisee en bois.La longueur de cette tige est telle 
que son extremite libre 14 arrive alors en dega de 1' extremite 
libre precitee 4 du ressort 2, pour ne pas gener le debattement 
elastique de cette derniere et de la plaque 1 quelle supporte. 

Les pergages 12 sont realises pour que la plaque 1 puisse 
venir precisement. -...s !.encastrer , au jeu pres n£cessaire pour 
permettre un coulissement doux et quasi-telescopique, k I'interieur 
du perimetre deliraite par la lame de decoupe 15 du dechet. 

En realite, le montage du poussoir d f ejection sur la forme 
de decoupe 13 s'effectue comme suit: 

A l'origine, les poussoirs sont livres non months, tels 
qu'ils apparaissent sur la figure 1. En usine, les six tiges de 
support 9 sont tout d^bord plant6es a force et a leurs places 
respectives 12 dans le bois de forme 13, ce qui est realise en 
enfichant leurs parties inftrieures cylindriques 11 dans les 
orifices respectifs 12 prealablement perces a cet effet dans ce 
bois de forme. Ceci etant effectue, les ressorts sont alors tous 
visses a fond sur leur filetage recepteur respectif 10. lis ne 
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peuvent alors pratiquement plus etre retires. Les pastilles de 
colie 5 sont alors rapportees a chaud (ou eventuellement a froid) 
en leurs emplacements respectifs sur la face inferieure 6 de la 
plaque de Polypropylene 1, et cette plaque est appliquee, en 
correspondance respective precise, sur les extremites libres 4 de 
ces six ressorts 2. Apres sechage, en general quasi-instantane , de 
cette colle, le poussoir d ? ejection 1,2,9 est pret a fonctionner. 

Ce fonctionnement sera maintenant explique en reference 
aux figures 2 a 4, qui en illustrent les etapes successives: 

La figure 2 montre la pusiLiuu ( iu flan 0 au mom e nt ou il- 
va etre soumis a l 1 action du cylindr.e de contre-pression . Ce 
cylindre n'est pas represents sur le dessin, mais. son action de 
puissante poussee du haut en bas est schematisee par des fleches 
16. A ce stade, la plaque de Polypropylene 1 est portee 
elastiquement par les ressorts 2, qui ne sont pas encore ecrases, 
et elle depasse legerement de l 1 arete superieure 17 , ou bord de 
coupe, de la lame de coupe 15. Le flan de carton 8, qui a ete 
prealablement pose sur la forme de decoupe, repose pratiquement 
alors simplement sur l 1 ensemble des plaques 1, son poids etant 
bien trop faible pour enfoncer celles-ci 

Selon Figure 3, la decoupe du dechet 18 s'effectue ensuite 
par action du cylindre de contre-pression qui vient plaquer tres 
fortement le flan 8 contre le bois de forme 13. Cette action 
entraine la decoupe de .ce dechet 18 par la lame de coupe 15, 
ainsi que l ! ecrasement des ressorts 2 et 1 1 enf oncement correlatif 
de la plaque 1 dans l'espace interie.ur delimite par le perimetre 
de la lame 15. 

Cet enf oncement s'arrete lorsque les pastilles de colle 5 
viennent en butee contre les extremites superieures libres 14 des 
tiges 9, tandis que correlativement le flan 8 continue sa descente 
pour arriver done contre le bois de forme 13 ou il est alors 
retenu par de classiques ventouses aspirantes 19. 

Selon Figure 4, le cylindre de contre-pression s ! evacue 
ensuite, relachant done toute action de pression sur le dechet 
alors decoupe 18. Les ressorts 2 peuvent alors se detendre pour 
retrouver leur position initiale, ce qui provoque la remontee de la 
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plaque 1, et done Rejection du dechet 18 en dehors de l'espace 
interieur a la larae 15, ce dechet 6tant alors positiveraent deitachS 
du flan 8 qui reste plaque sur la contre-forme 13 par action, des 
ventouses aspirantes 19. 

Comme il va de soi, 1' invention n'est pas limitee a 
I'exeraple de realisation qui vient d'etre decrit, et est bien au 
contraire susceptible d'etre mise en oeuvre aussi bien a l'aide de 
moyens Equivalents que sur d'autres types de coupeuses- 
decortiqueuses . 
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REVINDICATIONS 

1 - Poussoir elastique d 1 ejection des dechets de carton 
(18), apte a equiper une coupeuse-decortiqueuse comprise dans une 
machine de traiteraent et de fagonnage de flans en carton (8), 
caracterise en ce qu ! il se compose d'une mince et solide plaque 
(1) de matiere plastique semi-rigide, preferentielleroent en 
Polypropylene d x environ un millimetre d'epaisseur, dont le contour 
est pre-decoupe de fagon a epouser exactement celui du dechet 
(18) a ejecter , et qui est fixee sur la uu les e xtrcmitoc libres 
(4) d'un ou plusieurs ressorts helicoidaux (2) de support 
elastique de cette plaque et d r axes respectifs (3) orthogonaux a 
cette meme plaque(l) , chacun de ces ressorts (2) etant lui-meme 
monte sur une tigo coaxiale (9) de support du ressort par son 
autre extremite, cette tige coaxiale (9) arrivant alors en dega de 
ladite extremite libre (4) du ressort pour ne pas gener le 
debattement elastique de cette derniere et de ladite plaque (1) 
qu'elle supporte, et etant prevue pour etre elle-meme plantee dans 
la forme de decoupe (13) qui regoit ce poussoir d' ejection. 

2 - Poussoir d 1 ejection selon la revendication 1, 
caracterise en ce que cette mince plaque (1) de matiere plastique 
semi-rigide est collee (5) sur lesdites extremites libres (4) des 
ressorts (2). 

3 - Poussoir .-d ! ejection selon I'une-des revendications 1 
ou 2,.- caracterise en ce que cliacun desdits ressorts (2) est monte 
par vissage sur sa tige de support (9), un filetage (10) etant 
prevu en consequence sur cette derniere. 
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